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N2 de f o r m u l a ....
PRODUCTO: Fotopacke 
FORMULA :

grs3 ¿M? . Lactosa(Azúcar de leche) 1.065
i o fo Dextrina Amarilla 1.250 ti

Agua 7. 850 •» /. lo
U f Alcohol Metilico 710 tr
1 Formol yo c , c 1 o f”.
h /¿z ¿r . Aerosol OT al 10$ 75 c.c Ojo
- ¿ 0 fy - Ocre Rojo Indio 13,650

q. -:v -
Kgrs.
Jjt-&i%¿to

CARACTERISTICAS FISICAS Y QUIMICAS: Controlar finura 
del producto en la molienda,poder cubriente y secado.
REFERENCIAS :El Aerosol OT es un producto de la Aaericar 
Cyanamid.El Ocre Rojo Indio es de procedencia alemana 
Y fue adquirido por intermedio de Inco 3.A.Las especi- 
torioí-01163 del constan en el libro del Labora
USOSjSeccion Armado y Copiado. Tapado de peliculas.



Preparación:
. >-,-< .seáisüfcivfc-el azúcar de leche y dextrina ei

el agua.^e agregan ios otros ingredientes.De la solu­
ción se toman 5 litros y se empasta el pigmento.Se lle- 
al molini de bolas y se deja ^oliendo por 46 horas.Se ve 
Cia el molino por gravedad y se enjua a con 2 litros de 
solución,completándose asi la formula.
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N2-de fabricación 
PRODUCTO : Baño para

solo.
detener el revelado.

FORMULA :
Acido acético comercial : 500 ce
Agua : 9500 ce

CARACTERISTICAS FISICAS Y QUIMICAS.

REFERENCIAS.

USOS



PTiPAPACION.
Se despacha solamente lo cantidad medida

del áddo.







NQ de fabricación : 117C

PRODUCTO : Pasta para papel Kodak-Pack.
FORMULA :

Resina : A partes
Cera de abejas : 5 partes
Vaselina sólida : 1,5 partes

CARACTERISTICAS FISICAS Y QUIMICAS.
P.F. :

REFERENCIAS.



________________ I
PBEPABACIOF ‘9  !

Se pulveriza la resina y se pesa. 3e qui­
tan las partes sucias y oscuras que puede presentar 
la cera, luego se corta en trozos y se pesa.

Se funde a B.M. la cera y sólo recién cuando se 
encuentre totalmente fundida se comienza a agregar la 
resina poco a poco y revolviendo constantemente. Se 
debe cuidar mucho esta Qperación y continuarla hasta 
que no quede resina sin incorporar.

Luego se retira del baño-maría, se deja enfriar 
un poco para agregar la vaselina.



--------------- :------------------ -— :

PRODUCTO : Revelador D-ll.

** ~ -  M. •*N£ de fabricación : 5i§f. i

FORMULA :
Agua de 50 i'C : 5 Lt¡*.
Metol : 10 ge.

j Sulfito de sodio : 750 gs.
hidroquinona • : 90 gs.

7 Carbonato de sodio anhidro : 250 gs.
„ Bromuro de potasio : 50 gs.
Agua fría a completar ; 10 Lts.

CARACTERISTICAS FISICAS Y QUIMICAS.

REFERENCIAS.





* - «L
N2 de fabricación : f i$ [.
PRODUCTO : Reforzador X para películas.

i

26 gs 
16 gs 
16 ce 
2 Lt

CARACTERISTICAS FISICAS Y QUIMICAS:

FORMULA
Cloruro de sodio (gruesa o fina) 
Cloruo mercúrico puro 
Acido clorhídrico conc. puro 
Agua

REFERENCIAS.

USO.



Se colocan las sales en la medida de 2 1: 
Seagrega figua caliente; sin llegar a enrasar ; se re­
vuelve bien hasta asegurar la disolución completa luí 
go se agrega el ácido clorhídrico ¿ se enrasa a 2 Lt¡ 

Se envasa sin filtrar utilizando el embudo fino.

PREPARACION.

\



¿ * ' acNQ de fabricación : ? 1$ 1.
PRODUCTO : Reforzador X para películas.
FORMULA :

Cloruro de sodio (gruesa o fina): 26 gs
Cloruo mercúrico puro : 16 gs
Acido clorhídrico conc. puro : 16 ce
Agua : 2 Lt

CARACTERISTICAS FISICAS Y QUIMICAS."

REFERENCIAS.

USO. i



PREPARACION. Se colocan las sales en la medida de 2 1' 
Seagrega figua caliente; sin llegar a enrasar ; se re­
vuelve bien hasta asegurar la disolución completa lu« 
go se agrega el ácido clorhídrico „ se enrasa a 2 Lt¡ 

Se envasa sin filtrar utilizando el embudo fino.
\



N2 de fabricación : 5050.

PRODUCTO : Endurecedor Kodak F-o-A.
FORMULA :

Agua de 50WC 
sulfito de sodio anhidro 

(66cc-99g-%)-^Ac. acético al 28% 
c^Acido bórico

Alumbre de potasio 
ca Agua hasta completar

5 Lts. 
750 gs.

2 350 cc. 
375 gs. 
750 gs. 
10 Lts.

CARACTERISTICAS FISICAS Y QUIMICAS.

REFERENCIAS.

USO.



PREPARACION



N9 de fabricación : S í§2.O

PRODUCTO : Revelador Kodak D-8.
FORMULA :

Agua de 52OC 4 Lts. 1 L
Sulfilo de sodio anhidro '360 gs. 90 gHidroquinona 180 gs. 45 g
Soda cáustica en escamas 150 gs. 37, 5g
Bromuro de potasio 120 gs. 30 g

CARACTERISTICAS FISICAS Y QUIMICAS.

REFERENCIAS.

USO.





<• '» - " Sfc "* Ük
NQ de fabricación : 3152.2.
PRODUCTO : Revelador D-52.
FORMULA :

Agua de 502C 500 cc.
Elón 1,5 gs.
Sulfito de sodio anh. 2 2;5 gs
Hidroquinona 6,3 gs.
Carbonato de sodio seco 15 gs.
Bromuro de potasio 1,5 gs.
Agua fría hasLa 1 Lts

CARACTERISTICAS FISICAS Y QUIMICAS.





r
** m 4$  -  Ik,JTQ de fabricación : 3í$2. 3.

PROLUC O : pevelador D-72-E.
FORMULA : Agua 750 cc.

Mfctol 3 gs.Sulfito de sodio anh. 45 gs.Hidroquinona 12 gs.
Carbonato de sodio anh. 70 gs.Bromuro de potasio 2 gs.Agua a completar 1 Lts

CARACTERISTICAS FISICAS Y QUIMICAS.



*
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N‘ de fabricación
PRODUCTO
FORMULA.

: 3192?4.
Revelador Kodak D-76.

Agua de 50 QC : 750 gs.
Metol : 3 gs.
Sulfilo de sodio : 100 gs.
Hidroquinona : 5 gs.
Bórax : 2 gs.
Agua a completar : 1 Lts.

CARACTERISTICAS FISICAS Y QUIMICAS





*'• "**!.*
N9 de fabricación : 3192.5
PRODUCTO : Revelador D-85-B.
FORMULA. Metabisulfito de potasio 

Sulfito de sodio 
Paraforrnaldehido 
Agua hasta

1 050 gs.
90 gs. 

3 125 as. 
100

CARACTERISTICAS FISICAS Y QUIMICAS.





PRODUCTO : Revelador D-85-A.
FORMULA :Sol. a) :

Agua de QC hasta 
Sulfito de sodio anh. 

• Acido bórico 
Hidroquinona 
Bromuro de potasio 
Agya hasta'completar

NQ de fabricación : 3152.5.

12 Kgs 
2 Kgs 
9 Kgs 

630 'gs. 
200 Lts

CARACTERISTICAS FISICAS Y QUIMICAS.



PREPARACION.
Se llena con el agua caliente el tacho 

Dolmenit, hasta mds o menos la mitad . Se agregan 
los productos por su ordenagitando con un palo hasta 
obetener la disolución completa de cada uno para agr 
gar el siguiente.

o©



NS de fabricación : 31§2.S.
PRODUCTO Revelador O-B-l.
FORMULA

Metol : 4 gs.
Sulfito de sodio : 40 gs.
Hidroquinona : 7 gs-.
Carbonato de sodio : 27 gs.
Brorauro de potasio : 1 gs.
Agua : 1 Lts.

CARACTERISTICAS FISICAS Y QUIMICAS.





PRODUCTO : Revelador Ilford I-D-2
NQ de fabricación : 3i§2.7.

FORMULA Metol
Sulfilo de so.¡io 
Hidroquinona 
Carbonato de sodio 
Bromuro de potasio 
Agua

2 gs 
75 gs 
8 gs 

37,55gs 
2 gs 
1 Lt

CARACTERISTICAS FISICAS Y QUIMICAS.





N2 ele -fabricación 31S2.8

PRODUCTO Revelador I-D-13.
FORMULA. :

Sol. a): Hidroquinon

Gol. b):

Metabisulfito de potasio 
Bromuro de potasio
Agua

Hidróxido de potasio -
Agua

CARACTERISTICAS FISICAS Y QUIMICAS.

10b gS
75 gs 
75 gs 
3 Lt

5 Lt 
210 gs





K2 de fabricación : 
PRODUCTO : Revelador I-D-56.





N§ de fabricación ! 3ÍS2.10.
PRODUCTO Revelador I-D-50.
FORMULA

Sol. Agua a menos de 33QC 
Acido bórico Hidroquinona 
Bromuro de potasio

1 500 gs. 
15 ge.
45 gs. 

3 »15 g s.
Sol. b):Éetabisulfito de potasio 

Sulfito de sodio anh. 
paroformaldehido 
Agua hasta

5,25 gs
0,25 gs 

15 gs 
500 cc



------



N2 de fabricación. : 3152.íí.
PRODUCTO
FORMULA

: Revelador L-D-2.
•
•

Agua de 90QF 2 Lts
Sulfilo de sodio 120 gs.
Hidroquinona 104: gs.
Carbonato de sodio 240 gs.
Metabisulfito de potasio 40 gs.
Bromuro de potasio 16 gs.

CARACTF.RI
Agua hasta

STICAS FISICAS Y QUIMICAS.
4 Lts





N2 de fabricación ¡ 3192.12?
p r o d u c t o

FORMULA
: Revelador 5-D-17. 

Agua 500 cc.
Metol 6 gs.
Sulfito de sodio 48 gs.
Carbonato de sodio 40 gs.
Bromuro de potasio 3 £S •
Agua a completar 1 Lts

c a r a c t e r í s t i c a s f í s i c a s y q u í m i c a s .





NS de fabricación : 3Í92.41
PRODUCTO : Revelador D-76 rápido (Kodatc)

o revelador D-76-I
FORMULA : Agua u T°' 750 cc.

Meto! 2 gs.
Sulfilo de sodio 100 gs.
Hidroquinona 5 gs.
Bórax 20 gs.
Agua a completar 1 Lts.

CARACTERISTICAS FISICAS Y QUIMICAS.





PRODUCTO : Reductor parmer S-4,
FORMULASol. a) :

Ferricianuro de potasio : Agua hasta :
Sol. b) :

Uiposulfito de sodio :
Agua hasta . :

CARACTERISTICAS FISICAS Y QUIMICAS.

N2 de fabricación :

750 gs. 
. 10 Lts

2,4 Kgs 
10 Lts

REFERENCIAS.

USO.



pe la Sol. a); En la balanza grande se t 
ra una olla de 12Lts. Se pesan luego los 750 gs. fe 
ferricianuro de potasio (si no alcanza se trae del 
almscen en un cucurrucho). Se agregan 2 lts, de agua 
caliEnte y se lleva a fuego directocalentando y agio­
tando hasta disoiver. Se coloca el embudo sobre el b 
llón y se' filtra por papel los 2 litros, luego se co 
pleta al volunen de 10 Lts.

De la sol. b ) * Se procede en forma anal 
ga pero no calentar mucho porque se desaompone.

p ^e p a ^a c i o::.



REVELADOR ALVION NS 2
Carbonato Sodio anhidro 800 gZ*Sulfito de Sodio 160 II
Metol 15 ti
Hidroquinona 60 II
Bromuro de Potasio 30 II
Agua c.s.p.c. 10 lt





jjQ £¡e Fabricación :
PRODUCTO i

FOTMULA í-i Salucién

Reveladar AGFALITH de alta canstraste
para películas de KODALITH ÁGFAl ITH 
PERUZZLITH , etc. (AGFALITH ENTWICHLER).

A: Sulfita Sadia 60 grs.
Acidad Barica 15 grs.
Hidraquinana 45 gre.

Caaplctar 1 litra.
TIEMPO: 3 mint.



—
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Kfi De Fabricacién :
PRODUCTO : REVELADOR AGFALITH de alte ceatraste 

para películas KODALITH AGPALITH 
PERUZZLITH, ’etc. (AGPALITfi ENTWICHLER).

FORMULA :
SajiUcian B : Sulflta Sadia 0 '5 grs.

Paraferaaldehide 15 gro
Metabisulfita Petaeie 5 grs

Bramura Patas La 3 grs

Cenpletar j! litra.
ANTES DE USAR MEZCLAR POR PARTES IGUALES SOLU 

CIONES A. y B.



- c



REVELADOR PERUTZ 107
Metol 20 gr.
Hidroquinona 100 t f

Sulfito de sodio anh. 250 f f

Carbonado de sodio (7 HgO) 2000 " anh.
Bromuro de potasio 50 t t

Agua destilada c.s.p.c. 10 lt.



J



PRODUCTO : 

FORMULA :

REVELADOR DUPONT 6V para PAN =MASKING y 
LOW GAMMA TRANSPARSNCY.

Metal . - 1 0  grs.
Sulfit© de sodio anh. 490 grs.
Hidroquinona ¿5 grs.
Bórax aO grs.
Agua lts.

Completar haífca 5 litros.





N9 de fabricación:
>*t *k  «t. * .  *  *  m  *  *  *  *.  * r  # .

PRODUCTO: Revelador D-85 preparado en dos partes para 
peliculas KODALITH.

FORMULA
Solución A.
Agua a 46S C.
Sulfito de Sodio anhidro 
Acido Borico en cristales 
Hidroquinona 
Bromuro de Potasio 
Agua fría C/S
Solución B 
Agua a 339 C. 
Metabisulfito de Potasio 
Sulfito de sodio anh.
Par afo rmaldehi do 
Adua fría c/S

c.c. 660
grs. 40tt 10M 30tt 2 .1tt 1.000

c • c • 150
grs. P4. itt 0 .2tt

• 36.2tt 200

USOS: Fotografié.



PPÉPAP'CÍÓN:
Disolver* los productos en el orden indicado y a la temperatura correcta.



éíffi d 
' %PRODUCTO:
FORMULA:

Albúmina

Bicromato de Amonio 
Albúmina de Huevo 
Amoniaco Puro
Agua (lgalón)

100 grs 
¿00 grs 
15 c.c

3.800 c.c





FORMULA
“ALT0 DE INVERSION KODAK E32 PARA FOTOGRAFIA.
PARTE A: fiGUA

SULFATO DE COBRE 
ACIDO CITRICO 
BROMURO DE POTASIO 
AGUA HASTA COMPLETAR

f50 c.c. 
120 grs. 
150 grs. 
y '5 grs 
lLt.

PARTE B: AGUA OXIGENADA 10 Volúmenes.





PFODUCTO Goma para pelicular

Formula
Gelatina Nelson : 15 gs. 
Gelatina Belga : 15 gs. 
Acido acético Glacal : 90 c.c 
Agua caliente dt 50 g. l.lt.

CARACTERISTICAS FISICAS Y QUIMICAS. 

p r e f e r e n c i a s .

usos



PPEPAPACION.
Se ponen las dos gelatinas en un recipiente 
luego se agrega elagua y por ultimo el aeicio
acético stv revuelve de ves encuanao hasta
quede bien disuelto no hay nesecidad de pone
a baño maria.



PRODUCTO : Baño fijador multicolor.
FORMULA :

Hiposulfito de sodio 
Metabisulfito de potasio 
agua a completar

CARAC ERISTICÁS FISICAS Y QUIMICAS.

IjC de fabricación : 3020 .

240 gs. 
67 gs.
1 Lts.

REFERENCIAS

USO





PRODUCTO : Fijador H-S-b-1 .
N2 de fabricación : 3060.2

FORMULA





NQ de fabricación : S0Ó0.3.
PRODUCTO : Fijador F-24.
FORMULA •

•

Agua de 52GC 1 Lts
Hiposulfito de sodio 480 gs.
Sulfito de sodio 20 gsr
Bisulfito de sodio 50 gs.
Agua fría hasta 2 lts

CARACTERISTICAS FISICAS Y QUIMICAS.

REFERENCIAS.





N i  de fabricación ¡ 3060 4
PRODUCTO : Fijador pathé.
FORMULA :

Hiposalfito de sodio : 2 Kgs 
Metabisulfito depotasio : 300 gs. 
Alumbre de cromo : 20 gs, 
Agua a completar : 10 Lts

CARACTERISTICAS FISICAS Y QUIMICAS 

REFERENCIAS.

USO.



.



PRODU CTO : Fijador Van Dike.
FORMULA : Agua

Hiposulfito Van Dike grande 
Hiposulfito Van Dike chico

CARACTERISTICAS FI3I6AS Y QUIMICAS.

jjg de fabricación :

REFERENCIAS



.. .



N2 de fabricación : SO 60.0
PRODUCTO
FORMULA

Sol.

Sol. b):

Fijador H-16.

Agua de 125ÉF 2 400 ce.
Hiposulfito de sodio 960 gs.
Sulfito de sodio 24 gs.

Agua de 125SF 800 ce.
Acido bórico 24 gs.
Acido acético 28% 140 ce.
Alumbre depotasio 48 gs.

CARACTERISTICAS FISICAS Y QUIMICAS.



REFERENCIAS

USO

PREPARACION.



NQ de fabricación : SOSO.1
PRODUCTO : Fijador H-F-4.



—
; *



K2 de fabricación 
PRODUCTO : 
FORMULA

:* Í20C. a  c a
Solución para ablandar

Me taño1 : 4 partes.
Ace tona : i parte,
Agua : 1 parte.

CARACTERISTICAS''FISICAS Y QUIMICA'

REFERENCIAS.
USO,

Se sumerge el celuloide 
doblarlo si que se quiebre,

3-4 seg. luego se puede 
pero queda algo blanquecinc



Se disaelven las cantidades medidas.
PPZP '.PACION



*  « *  *  m
N' de fabricación : 1 2 0 1.
pi?0T UCTO : Solución para pegar Celuloide.
FORMULA :

Metaño1 •50 cc
Acetona 50 cc
Acetato de amilo 50 cc
Celuloide 10 gs

CARACTERICTICAS FISICAS Y QUIMICAS. 

REFERENCIAS.

USOS





PRODUCTO : Anilina negra pata retoque de las plac
pancromáticas de tono continuo.

de fabricación ; ¿2014.' '• &/ ~ '0NQ

f o r m u l a :
Retouching Dye "Intag" : 40 gs.
Anoniaco de 22Q B£ : 20 cc.
Gol. de aerosol OT al 10% : 100 cc.
Agua : 570 cc.

CARACTERISTICAS FISICAS Y QUIMICAS. f

REFERENCIAS.
La anilina intag es fabricada por la In-

tercheraical Corp, U.S.A.
USO. Fotocopia.



Disolver los productos en el orden indi­
cado con agitación luego se filtra por papel.
PREPARACION.



PRODUCTO : Tinta para planchas de albúmina.
FORMULA :

Cera virgen ; 450
Esencia de trementina ; 1 500
Tinta negro de máquina Lito : 560 gs,
Cornetín ¡

CARACTERISTICAS FISICAS Y QUIMICAS.

N£ de fabricación  : 2210-.

REFERENCIAS

USO

to 09



Se funde la cera a B.M.óa fuego direc­
to con mucho cuidado. Luego se retira del fuego.
En una bandeja de las uasdas. en Litografía se coloca 
la tinta negra de máquina y luego se agrega lentamen- 
p tratando de hacer una pasta . Es importante que qu 
de como papilla de la consistencia conveniente para 
poder ser pasada por el molino de tres cilindros sin 
que salpiíque.

Luego se agrega el cornelín, se filtra por un lie: 
zo cerrado el nfi 499.

PREPARACION



HíSVíüLa DCK COÁ CCduíí

ÍOHMULA. Acido láctico 477 oc
Cloruro de calcio 40 be ü.523 ce* • A^ua 900 cc
Cloruro de cobre 7© &rs





m  de F► : 5Í¿2.-¿3.-¿4.-¿5'.—
PRODUCTO : Fotopast., o Fotopegol.
FORMULA :

Dextrina blanca : 1 Kg.
Agua : 1 . 2  Lt.
Glicerina pura : 90 gs.
Salieilato de metilo : 10 gs.
Me taño1 : 40 cc...

CARACTERISTICAS FISICAS Y QUIMICAS.
'■C)
d

»



—



NQs. de p 
PRODUCTO

5071.-72.-75.-74.-75.- y 53éo.

Pegol.
FORMULA
®  J.S

6 ja ■■

Fécula de papa.
Fécula de mandioca 
_ Agua
'“'Sol. de cloruro de calcio 382Bt 
Sol. de cloruro de zinc 522B&

S  Aerosol en me taño 1 
Formol

®  Blanco para pegol 
4 v Sal de Seignette 

Agua hasta 
H11 Mita,*»!

CARACTERISTICAS FISICAS Y QUIMICAS.
**» / A?, 

f y

3600 gs.
900 gs. 

10,5 Lts 
7,74 J,ts 
3,09 Lts
450 cc.

1 for 
600 gs. 
60 Lts

f r :





NSs. de F
PRODUCTO
FORMULA

^   ̂ ------ '---- ¿  ------------ — ---- - T----------------r " ' -  --

:* éo'T'l* - ^ ¿ - - ^ 3 y 55áO.
: Blanco para pegol.

Dextrina blanca : 1 Kg.
Agua 1 Lt.
Alcohol metílico : 20 cc.
Esencia de mirbaña : 15 cc.

CARACTERISTICAS FISICAS Y QUIMICAS.



PRKP DACION Se deslíe la dextrina en el agua y st.lle*¡ 
va a3.M. hirviehte dejándola hasta que alcance S05C 
para que se disuelva bien.

Estando aún tibia pero líquida se agrega la airba- 
na disuelta en el metanol.

Cuando la pasta se enfría endurece.



PPPAHCION Se colocan en el tacho del agitador 10,5 Lt 
de agua a32-642C- Se añade las cantidades indicadas 
de las féculas y se deslíen con la mano los gránulos 
que se forman.

Las cantidades medidas de las soluciones de clo­
ruros se‘‘mezclan en una olla. En caso de no tener 
cloruro de zinc 522B& se lleva a 3,09 Lts. la canti­
dad de 2,317 Lts. de cloruro de zinc 6G2Bé.

Lo olla que contiene la mezcla de los cloruros 
se lleva a fuego directo hasta alcanzar la temperatu­
ra de 32-34QC.

Se vierte esta solución sobre la suspensión de 
las fe'cula’s. Se coloca el tacho en el agitador y se 
bate. La masa primitivamente fluida se va espesando 
y elevando su temperatura. Sé alcanza el punto fina] 
cuando forma hilo y se deja batir durante diez minu­
tos más. . .Luego se comienza a agregar agua con mucho cui­
dado al principio, es decir, de apoco, usando para

m  de F : 5¿7i.-72.-7S.-?4.-75. y 5560*



esto la canilla próxima al aagitador con la mangera.
Mientras se agrega el agua se debe dejar el agitador 
funcionando.

Luego y en forma análogo se agrega el blanco para 
pegol. Es conveniente no completar los 60 Lts por 
tachada y conseguir un volumen final de manera tal 
que en 1000 Lts de Pegol falte agregar unos 20 Lts. 
de agua.-; De este modo en el agua que falta agregar s 
se disoverá la sal de Seignette. La sol. de ésta sal 
se agregará de apoco y agitando con el palo-espátula 
pero luego se colocará el batidor y se agitará por 
1-2 horas.

El formol y el aerosol/metanol se agregan al fi­
nal y previamente al agregado de la sol. de la sal de

~ para agregar el blanco se deoe desleír la canti­
dad indicad* ensuficiente agua y se añade al tacho 
antes de alcanzar los 60 Lts. o volumen final.


